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Malning och krossning, liksom reduktion av partikelstorlek, 
utgör viktiga processteg inom många industriella 
tillämpningar. Valet av rätt kvarn eller kross har därför 
stor betydelse för produktkvalitet, processeffektivitet och 
anläggningens totala ekonomi. Samtidigt är utbudet av 
teknologier brett och beslutsunderlaget ofta komplext. 
Med dessa tio tips vill vi ge vägledning för ett välgrundat 
och långsiktigt kostnadseffektivt val.

1. ÖNSKAD PARTIKELSTORLEK OCH FÖRDELNING
En av de första - och viktigaste - frågorna att besvara är 
vilken slutlig partikelstorlek och partikelstorleksfördelning 
som krävs. Olika kvarnteknologier lämpar sig för 
grovmalning, finmalning eller ultrafin malning. Krav på d50, 
d90 och fördelningens bredd måste därför definieras tidigt.

2. MATERIALEGENSKAPER
Materialets fysikaliska egenskaper har avgörande
betydelse för val av kvarn. Faktorer som hårdhet, sprödhet, 
slitbenägenhet, klibbighet, fukthalt och värmekänslighet är 
viktiga att noggrant analysera så att valet av kvarn blir rätt.

3. SATSVIS ELLER KONTINUERLIG MALNING?
En grundläggande fråga att fastlägga är om 
malningsprocessen ska vara satsvis eller kontinuerlig. 
Satsvisa kvarnar ger hög flexibilitet, enkel receptväxling och 
god spårbarhet, medan kontinuerliga kvarnar lämpar sig bäst 
för stabil produktion med höga och jämna flöden.

4. KAPACITET OCH DIMENSIONERING
Var noga med att dimensionera kvarnen för rätt kapacitet. 
En för liten kvarn skapar flaskhalsar i produktionen, medan 
en överdimensionerad kvarn kan ge sämre malningsresultat 
och onödigt hög investeringskostnad. Tänk också på att ta 
hänsyn till framtida förändrade kapacitetsbehov.

5. ENERGIEFFEKTIVITET
Malning är ofta ett energikrävande processteg, och skillnader 
i energiförbrukning kan vara betydande mellan olika 
kvarntyper. En energieffektiv kvarn minskar driftskostnaderna 
och  bidrar även till en mer stabil process.

6. TEMPERATURPÅVERKAN 
Under en malningsprocess 
uppstår värme till följd av friktion 
och mekanisk energitillförsel. För 
värmekänsliga produkter kan detta påverka 
både produktkvalitet och processtabilitet. Fundera därför 
igenom eventuella behov av kylning, lågvarvsteknik eller 
alternativa malningsprinciper om du har ett känsligt material.

7. SLITAGE OCH UNDERHÅLL
Vid malning av abrasiva material är slitaget en kritisk faktor. 
Val av rätt konstruktionsmaterial i kvarnens produktberörda 
delar, liksom möjlighet till att enkelt kunna byta ut slitdelar, 
är viktigt för frågor som driftsäkerhet, underhållskostnad och 
utrustningens livslängd.

8. RENGÖRING OCH KORSKONTIMATION
Om du tänker använda samma kvarn för flera olika råmaterial 
är en god rengöring mellan batcherna avgörande för att 
undvika korskontamination. Kvarnens design bör därför 
möjliggöra enkel åtkomst, minimera döda zoner och vid 
behov integrera CIP-lösningar (Cleaning In Place) för maximal 
säkerhet och effektivitet.

9. MATNING OCH TÖMNING AV MATERIAL
Matning och tömning av material är ofta avgörande för 
kvarnens funktion och prestanda. En jämn och kontrollerad 
matning säkrar stabil drift och reproducerbart malnings-
resultat och en korrekt utformad tömning minimerar risken 
för driftstörningar och materialansamling i utloppet. Matning 
och tömning bör därför utformas efter både materialets 
egenskaper och den övergripande processdesignen.

10. INTEGRATION I BEFINTLIG FABRIKSMILJÖ
En kvarn är oftast endast en del av en större process, 
där alla processteg behöver fungera väl tillsammans. 
Anpassning till befintlig fabriksmiljö - inklusive matning, 
siktning/klassificering och transport av materialet - är 
därför viktigt för en välfungerande helhetsinstallation. 
Tillgängligt utrymme för underhåll och service liksom 
operatörsergonomi bör också beaktas tidigt. 

                 Att välja rätt kvarn är en investering i
                 kvalitet, effektivitet och flexibilitet. Vi på Roland
Carlberg Processystem AB har arbetat med pulverprocesser 
för svensk processindustri i över 40 år. Våra erfarna 
ingenjörer och tekniker hjälper er gärna med både 
systemdesign och val av rätt malningslösning.	

                          Våra leverantörers testcenter är utrustade 
                  för praktiska försök inom ett brett spektrum av 
applikationer. Genom tester med kundens eget material kan 
relevanta parametrar fastställas och ligga till grund för val av 
rätt kvarnlösning. Detta minskar osäkerheter i projektfasen 
och ger ett tillförlitligt beslutsunderlag inför investering.
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