TOPP 10-TIPS FOR ATT VALJA RATT KVARN

Malning och krossning, liksom reduktion av partikelstorlek,
utgor viktiga processteg inom manga industriella
tillampningar. Valet av ratt kvarn eller kross har darfor

stor betydelse for produktkvalitet, processeffektivitet och
anlaggningens totala ekonomi. Samtidigt ar utbudet av
teknologier brett och beslutsunderlaget ofta komplext.
Med dessa tio tips vill vi ge vagledning for ett valgrundat
och langsiktigt kostnadseffektivt val.

1. ONSKAD PARTIKELSTORLEK OCH FORDELNING

En av de forsta - och viktigaste - frdgorna att besvara ar
vilken slutlig partikelstorlek och partikelstorleksfordelning
som kravs. Olika kvarnteknologier lampar sig for
grovmalning, finmalning eller ultrafin malning. Krav pa d50,
d90 och férdelningens bredd maste darfor definieras tidigt.

2. MATERIALEGENSKAPER

Materialets fysikaliska egenskaper har avgorande
betydelse for val av kvarn. Faktorer som hardhet, sprodhet,
slitbenagenhet, klibbighet, fukthalt och varmekanslighet ar
viktiga att noggrant analysera sa att valet av kvarn blir ratt.

3. SATSVIS ELLER KONTINUERLIG MALNING?

En grundldggande fraga att fastlagga ar om
malningsprocessen ska vara satsvis eller kontinuerlig.
Satsvisa kvarnar ger hog flexibilitet, enkel receptvéaxling och
god sparbarhet, medan kontinuerliga kvarnar lampar sig bast
for stabil produktion med hdéga och jamna floden.

4. KAPACITET OCH DIMENSIONERING

Var noga med att dimensionera kvarnen for ratt kapacitet.
En for liten kvarn skapar flaskhalsar i produktionen, medan
en dverdimensionerad kvarn kan ge samre malningsresultat
och onddigt hég investeringskostnad. Tank ocksa pa att ta
hansyn till framtida forandrade kapacitetsbehow.

5. ENERGIEFFEKTIVITET

Malning ar ofta ett energikravande processteg, och skillnader
i energiforbrukning kan vara betydande mellan olika
kvarntyper. En energieffektiv kvarn minskar driftskostnaderna
och bidrar aven till en mer stabil process.

EXPERTHJALP LONAR SIG

Att valja ratt kvarn ar en investering i

kvalitet, effektivitet och flexibilitet. Vi pa Roland
Carlberg Processystem AB har arbetat med pulverprocesser
for svensk processindustri i 6ver 40 ar. Vara erfarna
ingenjorer och tekniker hjélper er gdarna med bade
systemdesign och val av ratt malningslosning.

6. TEMPERATURPAVERKAN
Under en malningsprocess
uppstar varme till foljd av friktion
och mekanisk energitillforsel. For
varmekénsliga produkter kan detta paverka .
bade produktkvalitet och processtabilitet. Fundera darfor
igenom eventuella behov av kylning, lagvarvsteknik eller
alternativa malningsprinciper om du har ett kansligt material.

7. SLITAGE OCH UNDERHALL

Vid malning av abrasiva material &r slitaget en kritisk faktor.
Val av ratt konstruktionsmaterial i kvarnens produktberérda
delar, liksom mgjlighet till att enkelt kunna byta ut slitdelar,
ar viktigt for fragor som driftsakerhet, underhallskostnad och
utrustningens livslangd.

8. RENGORING OCH KORSKONTIMATION

Om du tdnker anvanda samma kvarn for flera olika ramaterial
ar en god rengoring mellan batcherna avgorande for att
undvika korskontamination. Kvarnens design bor darfor
mojliggora enkel atkomst, minimera doda zoner och vid
behov integrera CIP-I6sningar (Cleaning In Place) for maximal
sdakerhet och effektivitet.

9. MATNING OCH TOMNING AV MATERIAL

Matning och tomning av material ar ofta avgodrande for
kvarnens funktion och prestanda. En jamn och kontrollerad
matning sakrar stabil drift och reproducerbart malnings-
resultat och en korrekt utformad tomning minimerar risken
for driftstérningar och materialansamling i utloppet. Matning
och témning bor darfér utformas efter bade materialets
egenskaper och den dvergripande processdesignen.

10. INTEGRATION | BEFINTLIG FABRIKSMILJO

En kvarn ar oftast endast en del av en storre process,
dar alla processteg behover fungera val tillsammans.
Anpassning till befintlig fabriksmiljo - inklusive matning,
siktning/klassificering och transport av materialet - &r
darfor viktigt for en valfungerande helhetsinstallation.
Tillgangligt utrymme for underhall och service liksom
operatérsergonomi bor ocksa beaktas tidigt.
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TESTCENTER FOR RATT KVARN

Vara leverantorers testcenter ar utrustade

for praktiska forsok inom ett brett spektrum av
applikationer. Genom tester med kundens eget material kan
relevanta parametrar faststallas och ligga till grund for val av
ratt kvarnlosning. Detta minskar osakerheter i projektfasen
och ger ett tillforlitligt beslutsunderlag infor investering.
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